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KADI FAKTORI IR JANEM VERA,
IZVELOTIES DIVPUSEJO LENTI?

Lai pareizi izvelétos lenti, ir jazina virsmu veids, ko nepiecieSams salimét, janem
vera speki, kuri var iedarboties uz [imé&juma vietu.

Lai izvéletos lentes biezumu, ir janem saliméjamo virsmu véra virsmu
nelidzenums.

Lentes daudzums (laukums) ir atkarigs no pieliméjama priekSmeta svara un
tadejadi spéka, kas iedarbojas uz l[imé&juma vietu.

Pirms lenSu izmantoSanas ir nepiecieSams veikt savu testéSanu. Labakais rezultats
tiek sasniegts, testgjot vairakas lentes un salidzinot rezultatus.

KADI SPEKI VAR IEDARBOTIES
UZ LIMEJUMA VIETU AR DIVPUSEJU LIMLENTI?

Zimé&jumos ir attéloti galvenie spéki, kuri var iedarboties uz divpuséju lenti.

Izvélétajai lentei ir janodroSina maksimala pretestiba pret atraudanu, un tai jabut
maksimalajai izturibas robezai (1.zim.), ka art minimalajai slieksmei uz parravumu uz
atslano$anos (2.zim.).

KAPEC IR VAJADZIGAS DAZADA BIEZUMA LENTES?

Divpusgjas lentes biezums |auj izlidzinat pielimé&jama materiala biezuma starpibu.
[zvéloties atbilstoSo lentes veidu, var panakt maksimalu savienoto virsmu
parklajumu. Jo lielaka ir parklajuma virsma, jo efektivaka ir salimésana.

PIELIMESANA PIE SAREZGITAM VIRSMAM

Lai noteiktu adhézijas (saliméSanas) sarezgitibas pakapi ar virsmu, ir nepiecieS$ams
zinat pieliméjama materiala virsmas energiju.

Virsmas ar augstu energiju saliméjas vieglak, bet virsmas ar zemu energiju -
sarezgitak.

Materiala virsmas energija nosaka [Tmlensu spéju “samitrinat” virsmas, lai tiktu
panakta nepiecieSama adhézija. Mitrinasana nozimg, cik stipri [imlente noklaj
sasaistamas virsmas.

Maksimala adhézija notiek, kad lente pamatigi samitrina saliméjamas virsmas.
3.ZIm. ir attélots dazu vishiezak izmantojamo materialu saraksts, iedalot péc virsmas
energijas stipruma.

KAPEC DIVPUSEJA AKRILA LIME
GANDRIZ NESKIET LIPIGA, TO PATAUSTOT?

Neraugoties uz to, ka akrila lentes Skiet cietas un sausas, tas nenozimé, ka tam
piemt sliktakas lTméSanas Tpadibas. Péc 72 stundam akrila lente uznem maksimalo
ITmes spéku un nodrosina izturibas zina neparspétu adhéziju.

Lentém ar augstu sakotngjo lipigumu piemtt mazaks galigais adhézijas speks, bet
tas nodrosina labaku rezultatu uz nepolariem materialiem (materialiem ar zemu
virsmas energiju). Lente atrak uznem maksimalo pielimésanas spéku.

Vairak informacijas par UZLEX lentém: www.uzlex.eu
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SALIMESANAS TEMPERATURA

Vislabvéligaka temperatira lTmlentes izmantoSanai ir robezas no +200C [idz +35 oC. Limé&jot zemakas temperataras,
pazeminas savienojuma sakotnéja izturiba.

VIRSMAS

Saliméjamo materialu virsmam jabat sausam un tiram.
Jaizvairas no kondensata veido$anas uz savienojamajam virsmam (piem., parvietojot aukstus priekSmetus silta telpa).

Uz pievienojama materiala nedrikst bat putekli, ellaini netirumi un vielas, kas traucé salimésanai. Laku un krasu vai
aizsargparklajumiem jabat izturigiem, nepiecieSams aizvakt atslanojumus.

ATTIRISANA

Virsmu atfiriSanai izmantojiet tikai tiru audumu, kas neatstaj plaksnas, un ar materialu saderigu $kidinataju, pieméram,
izopropanolu, spirtu, benzinu, saliktos &terus.

AUGSTS KONTAKTA SPIEDIENS SALIMESANAI PA VISU VIRSMU

Kontakta spiediens (apméram 10 - 15 N/cm2) tiek nodroSinats ar piespiedéja rulliSa vai plakanas preses palidzibu. Cietas
(,sausas”) limlentes pievienoSanai ir vajadzigs augstaks kontakta spiediens neka mikstajai lentei. Pilna cietu materialu
salimé3anas izturiba tiek sasniegta vismaz péc 24 stundam putu lentém un péc 72 stundam akrila lentém.

IZVAIRIETIES NO LIEKAM SLODZEM

SaliméSanai janotiek tada veida, lai nerastos parravuma spriedze. Parravuma vai stiepes slodzei jabit sadalitai pa visu
salim&jamo virsmu. ligsto$a atlobiSanas iedarbiba ar laiku pasliktina savienojuma elastigumu (piem.,
plaksnitém/vairodziniem, kas tiek Tméti uz izliektam virsmam, ir jabat attiecigai formai).

VIRSMAS APSTRADE

[Tmlente. Talak ir minéti materialu pieméri ar pielipSanu bez problemam: metali, augsti energétiskas plastmasas (piem., ABC,
polikarbonats, ciets polivinilhlorids), gluds koks, akmens un stikls. Plastmasam ar plastific&joSam piedevam ir nepiecieSama
TpaSa uzmaniba. Plastifikatoru kiatbltne to sastava var izraisit limes slana izmainas, ka rezultata pasliktinasies savienojuma
izturiba. Divpuséjas lentes ir derigas izmantoSanai lielakaja dala situaciju, bet ar problematiskam virsmam (ka, pieméram,
polietiléns, polipropilens, smérvielas saturo$as plastmasas, parklajumi no pulvera materiala un gumija) nepiecieSams
vispirms veikt iepriek3&ju testu attieciba uz derigumu.

UZGLABASANA

Limlenti jauzglaba istabas temperattira un pie normala mitruma (50-70%).

Uzglabasanas termin$ ir atkarigs no lenSu veida. Planam un putu lentém uzglabasanas termin3 no piegades briza ir 1 gads.
Akrila lentem - 2 gadi.

UZMANIBU! Pircéjs ir atbildigs par noteikta veida lentes piemérotibas noteiksanu mérka izmantojumam un
izmanto$anas metodei. Liidzu ar konkrétiem jautdjumiem griezties miisu izmanto$anas tehnologijas dienesta.

Vairak informacijas par UZLEX lentém: www.uzlex.eu



